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II est deja connu de defibrer Ies vieux papiers 
et les pates a papier en Ies chargeant dan<* la 
trt-mie d'un broyeur et en Ies traitant par Pcau 
chaude «»u la vapeur, pour leur dcehiquetage et 
leur mala rage. A la sortie de cette operation, on 
obtient une pate de cellulose qui est chaude et 
selon le type de broyeurs de densite eonvenables 
pour ies bianchiments a basse, moyenne et haute 
sicoile. 

Pour obtcnir cc defihrugc et malaxage, an em- 
pluie des broyeurs qui peuvent elre constitute par 
un arbre rotatif sur lequel sunt disposes des cro- 
chets, cet arbre rotatif tuurnant a Pinterieur d'une 
enveloppe cylindrique munie sortie du malax age. 
On peut amener la pate a papier sous la forme 
d'une bande sur laquelle on projelte PageiU de blan- 
chiment tel que Peau oxygence, la pate passant en- 
suite sur des eylindres sccheurs pour accelerer la 
reaction sous Taction de la chaleur ou en lais- 
sant le temps eflecluer Population J,; bldiiclumcnl 
(ex. : blanchiment sur machines a papier ou presse 
pate I . 

On peut egalement siniplement deposer la pate a 
papier dans un bac et chauffer Pensemble a une 
temperature de 40 a W avec un agent do blan- 
chiment additionne a la pate. 

Cn autre procede conMste a traiter la pate dans 
une cuve fixe suivant les principes cites ci- 
dessus. 

Un autre procede eonsiste egalement a charger 
dans un wagon la pate a papier additionnee d'un 
agent de blanchiment et a transporter cette pate 
dans Icdit wagon d'une usine a Pautre, Poperation 
de blanchiment s 'effect uanl pendant ce laps de 
tf»mps. 

Dans tous c^5 pro^ed^s on remarque qu? Pope- 
ration de blanchiment s'effeclue apres Poperation 
de brocage et malax jgc, d'ou un temps tre? 
long et ('vidernment un prix de * revient plus 
eleve. 

L'inventinn a pour but de remedier a ces in- 
convenients. Ellc concerne a cet eflet un procede 



pour !e traitement de la pate a papier, characterise 
par ce qu'on combine Poperation de blanchiment 
avec Poperation de malaxage, ces deux operations 
se deroulant en meme temps, la simultaneity de 
ces deux operations permeltant d'obtenir le blan- 
chiment de la pate a papier a un taux eleve, la 
force et la chaleur necessaireji au malaxage etant 
deja les conditions necessaires au blanchiment, aux 
densiles el aux siceites dctnandees. 

LMnventton concerne egalement un dispositif 
pour la mise en truvre du procede precedent ou 
procede similaire caracterise par des moyens tels 
que broyeur melangeur, celui-ci comportant une 
adduction d\in liquide de blanchiment, ce qui per- 
met d'obtenir le blanchiment de la pale a papier 
pendant son malaxage. 

Suivant une earactmslique de Pinvcntion Paddue- 
tiun du liquide de blanchiment est realisee par une 
canalisation debou chant a la par tie mperieure. du 

hl'o\ t-ui*. 

I n dispositif conformed Pinventiun est repre- 
sent*; a titre dVxemple non iimitatif sur les dessins 
ci-joints, dans lesquels : 

La figure 1 e*t une vue en coupe d'un broveur 
horizontal conforme a Pinvenlion; 

La figure 2 est une vue en coupe d'un broyeur 
vertical conforme a Pinvenlion; 

La figure 3 est une vue en perspective d'un 
broyeur a disque. 

Le broyeur represents figure 1 est forme par une 
enveloppe cylindrique 1 a Pinterieur de laquelle 
tourne sur lm-meme un arbre 2. Sur sa longueur, 
Parbre 2 comporte une serie de pales ou de crochets 
3 qui tournent en meme temps que Parbre 2. Le 
c\lindre comporte a Pinterieur des crochets fixes 4 
et P ensemble des crochets mobiles et fixes broie et 
dechiquette les vieux papiers pouj le* amener en 
un sorte de pate. 

0i» Uaite des pates mecaniques et chimiques de 
toutes provenance? < sapin, epicea, feuilles, plantes 
annuel les et vieux papiers. etc.). 

La pate Ies vieux papiers sont places dans une 
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treroie 5 dispose a U partie superieure du bro* 
yeu- et une sortie 6 permet d'acheminer ia p*'z 
ainsi constitute vers 1'etape suivante. 

II est bien evulent qu'en meme temps et pen- 
dant Toperation de broyage une adduction de va- 
peur ou deau chaudr est prevue afin de realiser 
la pate. 

Une adduction est prevue sous forme d'une 
canalisation 7 pour permettre Parrivee du liquide 
de blanchiment tel que de V>-w oxygenee suivant 
la flcche F. Cest pendant le temps de malaxage 
que, grace au contact de la solution de blanchiment 
avec la pate a papier, s'effectue le blanchiment 
sous Taction de la chaleur a intensite conve- 
nable. 

Les solutions **e blmichinieiil sont obtenues par 
Temploi d'eau oxygenee, peroxyde, silicate de 
soude. etc. En outre, Tempi oi d 1 une solution com- 
portant du silicate de soude donne un avantage 
supplemental re en ce sens que l'oxydation pou- 
vant avoir lieu sous Taction de Teau oxygenee est 
combattue par le silica te_d e^ sou de. celui-ci faisant 
une couche protectnce sur tous les organes metalli- 
ques. Done le silicate de soude exerce une auto- 
protection dans le broyeur. 

On a done deux operations combinees en une 
seule : 

o. Le blanchiment; 

b. Le malaxage, 
ces deux operations se realisant simultanement. 

Un autre type de broyeurs est egalement em- 
ploye. II est identique a celui de la figure 1 mais 
fonctionne verticalement. 

On retrouve egalement Tarbre 2 muni de cro- 
chets ou pales 3 tournant a Tinterieur d'un cylindre 
1 lui-meme muni de crochets fixes 4. 

Unc adduction pour le blanchiment de la pate a 
papier est prevue a la partie superieure du broyeur 
permettant Tecoulement dii liquide pendant Tope- 
ration de malaxage. 

On emploie egalement un autre genre de broyeur 
represents sur la figure 3, ce broyeur est compose 
cTun disque mobile 8 commande par une poulie 
motrice 9, ce disque mobile se deplacant devant le 
disque fixe 10. Chacun d'eux comporte des lames 
permettant un meilleur broyage de la pate ou des 
copeaux de boh, prealable merit impregnes ou non 
d'une solution chimique. 

Une canalisation 7 est prevue a la partie supe- 
rieure du broyeur pour permettre Tarrivee du li- 
quide de blanchiment suivant la flcche F. 

LVcartement des dour, disques est reglrh 1 ^ p?r 
un dispositif tci que vis sans fin permettant d'aug- 
menier ou de diminuer Tecart existant entre les 
deux disque* et ainsi de prevoir un broyage plus 
ou moins fin. 

Ces differents types de broyeurs per met tent la 
ccmbinaison des deux operations, le malaxage et 



le blanchiment permettant aii:si de red u ire en une 
seule operation le temps de traitement .de la pfiie 
a papier. L'ensemble est porte a une temperature de 
40 a 60° par des moyens de chauffage tels qu'eau 
chaude, vapeur, etc. 

II est bien evident que, suivant la rapidite du 
broyeur, le temps de contact de i 'agent de blanchi- 
ment avec la pate a papier sera plus ou moins 
long et, dans les broyeurs rap ides, Taction de 
Tagent de blanchiment sera moins sensible. 

Toutefois, Toperation de blanchiment est acce- 
leree par rapport au systeme melangeur avec bacs 
de stockage chauffes si bien que la reaction donne 
deja de 60 a 80 % des resultaU a ia sortie de 
Tappareil, ce qui presente Ta vantage de diminuer 
les tours de stockage complement aires et fournit 
un gain de temps. 

Bien eritendu, Tinvention n'est pas limitee au 
dispositif decrit ci*dessus a titre d'exemple, il est 
bien evident que Ton pourra concevoir d'autres 
variantes de realisation sans pour cela sortir du 
cadre de Tinvention. 

RESUME 

L'invention concerne notamment les caracteris- 
tiques suivantes et leurs diverses combinaisons pos- 
sibles : 

1° Procede pour le traitement de la pate a 
papier, caracterise par ce qu'on combine Topera- 
tion de blar^.himent avec Toperation de malaxage, 
ces deux operations se deroulant en meme temps, 
(a simultaneity de ces deux operations permettant 
d'obtenir le blanchiment de la pate a papier a un 
taux eleve, la force et la chaleur necessaires au 
malaxage etant deja les conditions necessaires au 
blanchiment, aux densitcs et aux siccites deman- 
dees; 

2° On place la pate a papier traitee dans une 
cuve de stockage ou s'effectue la fin du blanchi- 
ment ; 

3° Dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
precedent ou procede similaire, caracterise par des 
moyens tels que broyeur-melangeur, celui-ci com- 
portant une adduction d'un liquide de blanchiment, 
ce qui permet d'obtenir le blanchiment de la pate 
a papier pendant son malaxage; 

4° L'adduction du liquide de blanchiment -est 
real i see par une canalisation debouchant a la partie 
superieure du broyeur; 

5° Le liquide de blanchiment est oblenu par une 
solution d'eau oxygenee, de peroxyde, de silicate 
de soude ou tout autre produit analogue; 

6 U L'ensemble pateux constitue par la pate a 
papier et Teau oxygenee est porte par chauffage 
a une temperature de 40 a 60 °C; 

7° I,e broyeur comporte une partie mobile, soit 
un arbre a crochets, soit un disque comportant 



des lames mobiles, Fens^mble etant entraine en 
rota» ; on par un moteur ; 
8° Le broycur comporte une partie fixe posite- 



dant des crochets, cooperant avec les crocheU mo- 
biles, au broyage de la pate. 
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